Техническое задание на проектирование и изготовление мелких и средних штампов
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Направление подачи: 1. Справа;  2. Слева;   3. С фронта;   4. С тыла;

Загрузка: 1. Вручную;  2. Пинсами;   3. Грейф. лин;   4. Рука «МАРК»;   5. Авт. под устройство;

Удаление: 1. Вручную;  2. Пинсами;   3. Грейф. лин;   4. Рука «МАРК»;   5. Пневмосдув;  6. Лотковый съемник;  7. По склизам;

Элементы крепления верха: 1. Через пазы;  2. Через хвостовик;

Тип прижима: 1. Пневматический;   2. Пружинный;   3. Буферный;

Сортамент: 1. Лента;  2. Рулон;  3. Лист;  4. Карточка.

Материал: 
Тшаг: 
Правила приемки: 1. По детали; 2. По штампу.

Годовая программа выпуска деталей: 

Особые требования к комплектующим, точности, ЗИПу, материалу и термической обработке деталей штампа:

	

	

	


Представитель Заказчика:

______________________________________                ___________________                ______________________         (ФИО, должность)                                                                    (дата)                                             (Подпись)
